NAVOD K VYROBKU

SPECIALISTA NA OPRAVU POVRCHU

Plynova tavici pajka slouzi k profesionalnimu nanaseni,
michani a odstranovani voskovych tmeld. Vyhodou
plynové pajky je, Ze se da pouzivat kdekoliv. Neni
potfebny zadny kabel a elektricky proud. Opravy
dfevénych nebo umeélohmotnych povrchl jsou tak
jednodussi a racionalnéjSi. Tento maly moderni pfistroj je
zajimavy také svym silnym vykonem. Pracuje na
chemickém a fyzikalnim principu katalyzatoru. Dochazi k
bezplamennému hofeni butanového plynu. Po zapéleni
se rozehfeje modelovaci Spi¢ka v nékolika minutach a
pfistroj je pfipraven k provozu. Teplotu potfebnou k taveni
Ize nastavit az na 240 °C. Pfi provozu 10 - 60 Wattd
pracuje nepfetrzité az 3 hodiny, aniz by musela byt
doplnéna. DalSi vyraznou pfednosti je plnéni béznym
plynem do zapalovacl. Pajka se pouziva pfedevSim na
opravu tvrdymi vosky na parkety, plovouci podlahy,
dvefe, okna, nabytek, laminat.

Popis:
1. tavna Spicka, 2. zapalovaci otvor, 3. Sroubova spojka k vyméné tavné Spicky, 4. spinac
plynu, 5. ventil plnéni, 6. regulator teploty, 7. vicko se zapalovatem

Vlastnosti produktu:

. mobilni tavna pajka pohanéna plynem do zapalovacl (butanem)

o pro snadné zpracovani voskovych tmeld, pfedevsim tvrdych vosku

. slouzi k taveni, nanaseni a michani vosku za tepla (tavna teplota az 240 °C)

o slouzi k opravé parket, plovoucich podlah, dvefi, oken, nabytku, laminatu atd.

. doba prace na jednu plynovou naplri: cca. 90 min., doba pInéni: cca. 10 sek.

. dva druhy tavnych Spi€ek: na rovné plochy (obj. Cislo 42 21 001), standardni
na hrany a rohy (obj. ¢islo 42 21 003), nahrani dil

Dilezita upozornéni:

Pfed pouzitim pajky si precCtete nejprve cely navod. Pajka se dodava z bezpecénostnich
ddvodul bez plynové napiné. Naplnéni pajky provedte dle navodu.

Pozor! Nikdy nenechavejte zapalenou plynovou pajku bez dozoru! Pajka obsahuje
hoflavy plyn pod tlakem, a proto nesmi byt vystavena teplotam nad 50°C a dlouhodobym
ucinkim slunec€nich paprskl. Pajku nikdy neplite, nezapalujte a nepouzivejte v blizkosti
otevieného ohné. Pajka se nesmi otevirat nasilim, opravy neprovadéjte sami, pfistroj
vyZaduje pouze odbornou opravu v servisu. Plynovou pajku uchovaveijte mino dosah déti.

Pinéni plynem do zapalovace:

Pred pIlnénim pajku vypnéte. Pajku otocte plnicim otvorem vzhuru. Nastavec ampule s
butanem-plynem do zapalovace silné pfitlacte do pIniciho ventilu pajky. Silné sy€eni plynu
cca. po 10 sek. je signalem, Ze je pajka naplnéna. Odejméte ampuli s plynem. Pro pInéni
pajky pouzivejte pouze kvalitni znackovy plny do zapalovacl (napf. Ronson, Colibri atd.)




NAVOD K VYROBKU

SPECIALISTA NA OPRAVU POVRCHU

Uvedeni do provozu:

Sundejte vicko se zapalovatem z pajky. Pfed zapalenim nastavte regulator teploty na
maximum. Spina€ plynu zatlate nahoru do polohy ,zapnuto® a uslySite sy€eni plynu. Pfi
zapalovani drzte pajku dale od obli¢eje a téla. K zapaleni pouZijte vyhradné zapalova¢ na
vicku pajky, jiny zapalova¢ nebo zapalky by mohly poskodit katalyzator. Jiskrou do
zapalovaciho otvoru v tavné 3pi¢ce uvedete pajku do chodu. Otvor v tavné $pice hofi asi
10 sekund modrym plamenem, potom zhasne a rozehieje se do Cervena vnitfni napln
otvoru - katalyzator. Pokud modry plamen nezhasne do 30 sekund, vymérite tavnou Spicku.

Pracovni postup:

1. Tavnou 3Spicku pajky nechte zahfat na teplotu potfebnou k taveni vosku. Teplota Spi¢ky
pajky se nastavuje regulatorem teploty. Neni tfeba aby Spicka pajky byla rozpalena do ruda,
pro praci je vhodnéjsi nastavit mensi intenzitu teploty.

2. Pomoci tavné Spicky odeberete z tyCinky vosku malé mnozZstvi tak, aby vosk nekapal,
a nanasejte na poskozené misto. Pfi michani vosku, odebirejte Spi¢kou stfidavé z rlznych
tyCinek voskl a nanasejte na poskozené misto, vznikne tak odpovidajici odstin. Pfebytecné
mnozstvi vosku odstrante hoblovanim specialni Spachtli na voskové tmely C 46. Tukovy
film odstranite brusnou tkaninou C 65, pfipadné opravnym rozpoustédlem C 46.

3. Po skonceni prace vypnéte spinac plynu a nechte tavnou Spi¢ku vychladnout. Odistéte
tavnou Spi¢ku hadfikem nebo jemnou ocelovou vinou C 65 od zbytkl vosku. Pfi praci dbejte
na to, aby se vam do zapalovaciho otvoru - katalyzatoru nedostal vosk, sniZuje se tim jeho
zivotnost. Pokud se dostane do katalyzatoru vosk, nikdy jej neodstraniujte mechanicky,
doSlo by totiz k jeho poSkozeni. Pouze pajku vypnéte a znova zapalte katalyzator a
nastavte pajku na maximum a nechte vosk na katalyzatoru vyhofet. Pokud se tavna Spicka
poskodi, nevztahuje se na ni zaruka, jelikoz se jedna o spotfebni material. Spinac plynu je
bezpecnostni, to znamena, Ze kdykoliv na plynovou pajku nasadite kryt se zapalovacem,
dojde k jejimu vypnuti.

Vyména tavné Spicky:

Spitka pajky se sklada ze tFi ¢asti: tavna $picka, zapalovaci otvor (katalyzator) a éerné
Sroubeni z umélé hmoty se zavitem pro upevnéni Spi¢ky. Otacenim €erného umélohmotné-
ho Sroubu se cela Spicka uvolni a poté muizete nasadit novou.

Vyména zapalovaciho kaminku:

KFizovym Sroubovakem uvolnéte vrut na krytu pajky. Sejméte vrch krytu a vyménte zapalo-
vaci kaminek za novy. Pfi tom musite napnout pérko, které usazuje novy kaminek a poté
zpét pfilozit vrch krytu a zaSroubovat vrut.

@

CZECH KONIG, s.r.o., Machkova 587, 500 11 Hradec Kralové, Czech Republic
mobil: +420 776 003 059 . tel., fax: +420 495 056 161
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